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优势
全套测量方案 解决测量难题自动化测量数字化测量

公司介绍

国家级专精特新小巨人企业
（第三批, 2021年）

高新技术企业
（2024年） 3项

外观设计专利
11项
发明专利

44项
实用新型专利

4项
软件著作权



主要客户
核电 机车、工程机械 汽车 电子 院校



数字化测量

• 通过数据传输设备和数据管理软件, 将检测技术、通讯技术、计算机网络技术与测量设备科学有效地进行结合。

• 可接入多种测量设备, 实现测量数据实时采集。测量完成, 一键传输,高效、准确。可将测量数据传入Excel表格、MES系统、ERP系统、
QMS系统和手机APP等。

• 实现测量数据数字化、测量结果无纸化、品质管理网络化,完成测量数据的采集、统计、分析、汇总、上传和管理, 以数据驱动产业升
级,提高产能, 降低成本, 释放工业数据潜能。

数字化测量—数字赋能,智量未来

传输至EXCLE表格

传输至手机APP

传输至数据管理软件



数字化测量的意义 (P1)

手写记录数据
通讯传输数据

VS

效率低,需要一边测量 ,一边记录；有时候需要两个人配
合操作,一个人测量,一个人记录。

通过有线或无线数据传输,直接将实时测量数据传输到电脑内,效率大大提高。时效性

手写数据到纸档或者人工录入电脑,难免会出现记录错
误。

直接将测量数据传输到电脑里,排除了人为因素导致的错误,确保数据真实。真实性

使用纸档表格,后期保存、传阅、追溯困难。 可以实现无纸化办公,电子版表格相对于纸质版表格更加方便保存、相互之
间传递以及后期查阅。无纸化



数字化测量的意义 (P2)

主机厂可以抽检产品, 核对检验结果是否与协作厂结果相符, 并可以实现生产全过程的可追溯性

主机厂
与PDM、ERP、MES等系统对接

数据管理 SPC质量数据分析

管理测量数据, 便于溯源和查者 分析测量数据, 了解生产能力不足,
优化工艺流程

次品率 能力运行图

质量报告

生产完成附带检测报告, 增加质量可信度

数据采集

工位1
工位2 工位3

协作厂
3协作厂

2协作厂
1

数据传输 解析文件 屏幕抓取

支持多种采集方式可兼容绝大部分主流量具和量仪

实时监控各工序的质量状态,
及时处理风险。

质量看板
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1 无线数据传输
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无线数据传输外置发射器

连接数显表使用
发射器

连接卡尺使用
发射器

连接千分尺使用
发射器

•  量具连接发射器发送数据, 接收器接收数据

•  传输距离15m (无遮挡、无电磁干扰条件下)

• 触发发射器采集按键,通过无线传输方式, 将测量数据传输至电脑/手机

• 可定制AES128数据加密, 增强数据安全性

连接电脑/手机/平板

数据采集按键

数据采集按键

数据采集按键
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无线数据传输内置无线量具
• 内置无线量具发送数据, 接收器接收数据

• 传输距离10m (无遮挡、无电磁干扰条件下)

• 触发量具采集按键, 通过无线传输方式, 将测量数据传输至电脑/手机

数据采集
按键

数据采集
信号灯

数据采集
信号灯

数据采集
按键

数据采集
信号灯

数据采集
按键

数据采集
信号灯

数据采集
按键
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无线数据传输接收器

可根据需求切换录入数据后跳格方向, 向下或向右; 也可根据客户要求定制

单路接收器(键盘信号)
单路接收器只可连接1个发射器

多路接收器(键盘信号)
多路接收器可连接6个发射器

多路接收器(串口信号)
可连接16个发射器, 每个发射器有唯一的识别码

• 适用于windows系统的电脑
• 输出串口信号, 配合软件使用

• 适用于windows、安卓、苹果系统的电脑和手机
• 识别为HID键盘设备, 采集的数据被电脑识别为等同键盘输入数据并按回车键, 例如: 12.34↙ 。
• 无需安装驱动程序和软件
• 可将数据传送至excel, word, txt等文件
• 适用于任何可接收键盘输入数值的软件

•  接收器连接发射器或内置无线量具, 通过无线方式, 接收数据
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Excel定向输入软件(7315-2接收器标配）
• 可将多个量具测量数据传输至excel指定区域内, 方便数据管理, 提高效率
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数显表无线数据传输(远程控制型) 7213

发射器

发射器

发射器

发射器

发射器

发射器

•  数显表连接发射器发送数据, 接收器接收数据

•  触发接收器采集按键, 将多个数显表测量数据同时传输至电脑/手机

接收器

采集按键

按一次接收器采集按键, 可采集多个数显表数据
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无线数据传输对标其他品牌优势

• 接收器具有多种接口: 包括USB、Type-C、Micro USB和Lightning, 可
适配多种系统终端, 包括Windows、Android或IOS系统的电脑、平板或
手机。

1 兼容性强

覆盖面广2
• 拥有内置无线发射器、外置无线发射器和一体式无线发射器三大产品

类别, 无线数据传输能力全面覆盖常用量具、量仪。

多种通讯类型
• 支持模拟键盘信号和串口信号通讯, 以满足各种生产场景。

3

4 用户友好型操作
• 简单方便的设备配对、解绑与数据传输流程。

5 长效绑定机制

• 一次配对, 长期传输, 无论更换终端、更换量具、更换电池等情况, 都
无需重复配对。

• 单颗CR2032电池可连续传输40万次以上。

6 低功耗

数据格式7
• 可切换多种数据格式: 如数值+回车、数值+TAB、ID号+数值+回

车、…等等

数据安全

• 可定制AES128数据加密, 增强数据安全性。

8

9 深度定制服务

• 可根据客户需求量身定制数据传输产品。

10 完善的数据分析能力

• 成熟的配套软件可收集、汇总及分析数据, 使数据管理简单化、智能
化、可视化。
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2 有线数据传输
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有线数据传输 7302、7305

按下红色按键
   采集数据

或按下脚踏开关(可选)
采集数据

• 量具连接数据线, 触发数据线的采集按键, 通过有线传输方式, 将测量数据传输至电脑/平板

• 电脑识别为HID键盘设备, 无需安装驱动程序和软件 

• 可将数据传送至Excel, Word, Txt等文件
• 适用于任何可接收键盘输入数值的软件 
• 可切换数据录入后, 光标移动方向（向下/向右）
• 也可根据需要输出ID识别号, 如：2023032265  12.34

• 输出串口信号, 将数据传输至串口通讯软件
• 可根据需要输出ID识别号
• 可选配7210-2多路采集盒, 可将多个量具测量数据传输至excel指定区域内, 

方便数据管理, 提高效率

7302系列键盘信号数据传输线 7305系列串口信号数据传输线

按下红色按键
采集数据

或按下脚踏开关(可选)
采集数据
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有线数据传输(RS485) 7215
•  量具连接数据线,数据线连接PLC, 对测量数据实现自动化控制

Modbus-RTU协议
• 可设置波特率(9600, 19200, 38400) • 可设置通讯地址

产品应用

PLC控制箱
自动控制系统

7215-40M 
有线数据线(485)
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• 可适配多种采集终端
     a. Windows、Android或IOS系统的电脑或平板                                  b. PLC

适配终端

1

有线数据传输对标其他品牌优势

通讯类型

2
• 多种数据通讯类型, 可满足各种生产应用场景：

 a.   (模拟键盘信号)可直接传输至EXCEL报表或客户测量软件、MES或ERP系统中   

 b.   (输出串口信号)可与串口通讯软件对接, 也可将多个检具测量数据传输至Excel指定区域内, 方便数据管理   

 c.   (485) 可连接PLC, 对测量数据实现自动化控制

• 可切换多种数据格式: 数值+回车、数值+TAB、 ID号+数值+回车等数据格式

3
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3 测量数据管理
分析软件
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测量数据管理分析软件-- 7349-TA

制定检测计划 

数据采集

数据管理

质量数据分析

质量报告

· 工件定义 
· 控制计划
· 图纸解柝
· 数据交互

支持多种采集方式 :
·手动录入: 通过键盘录入数据;
·数据传输: 使用数据线采集数据
·图纸解析气泡引导测量,采集检具数据

查询测量数据 (超差红色)、结果
状态 (OK/NG、返工、偏大/偏小)

· 统计分析参数
· SPC控制图

· 测量数据Excel报表

· 生成含SPC统计参数
和测量数据的质量报告 

· 支持导出Excel报表

可做二次开发, 与
ERP、MES等系统对接

检具管理

管理检具基本信息和校准曰期
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质量数据分析管控系统-- 7317 

制定检验计划

管理检验计划

数据采集

SPC质量数据分析

实时看板

质量报告
可做二次开发, 与PDM、ERP、

MES等系统对接

根据公司工作流
管理检测项目

根据图纸引导测量。
支持多种采集方式, 
可兼容绝大部分主
流量具和量仪

通过分析测量数据, 从
而可以了解工程能力的

不足, 优化工艺流程

质量控制人员可监控
每个工序的实时质量

状态及时处理风险

交货时附带检测报告, 
增加质量可信度, 可
减少验收工作量, 可

追溯产品的质量控制

自定义工件尺寸信息及判
异规则公差及追溯次（量
具/批次等）
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质量数据分析管理平台-- 7348 

可做二次开发, 与PDM、
ERP、MES等系统对接

制定检验计划

支持自定义工件尺寸、公
差标准及异常准则并关联

量具/批次等多维度追溯

管理检验计划
灵活配置检测项目

结构, 适配企业质
量控制工作流

数据采集

按图纸引导快速定位检测位置, 兼
容主流检测设备支持多模式数据录

入, 提升数据采集效率与准确性

SPC质量数据分析

自动计算过程能力指（CPK/PPK）, 识别工序
波动趋势, 定位工艺薄弱环节, 优化生产流程

质量报告
生成交付检测报告, 随产品交付客户提升
质量透明度, 简化验收流程



数据采集软件-- 7318 

• 识别屏幕数据

可以抓取任何仪器文件上的数据,仪器
的数据文件每次有新数据后,采集软件
自动抓取并传输到EXCEL

• 解析数据文件•读取串口数据

传输到EXCEL

• 读取或解析测量仪器的数据, 转为键盘信号, 可将测量数拟传送至Excel, Word, Txt等文件,

      以及任何可按收键盘输入数值的软件
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图纸解析软件 (基础版)-- 7358

参数设置

• 解析CAD、PDF、图片格式图纸, 提取工件的尺寸参数, 一键生成气泡图
• 解析后可录入尺寸测量检具, 气泡引导测量尺寸并采集数据

• 解析的尺寸参数和采集的测量数据可导出Excel报告
• 生成的气泡图可导出PDF和图片格式文件

图纸解析出来 
的尺寸及公差

引导测量采集数据

左边的解析尺寸参数
对应右边的气泡图高
亮引导

自动生成气泡图

全局导航图



数据管理APP
• 量具和量仪设备蓝牙连接手机APP, 实时采集测量数据
• 同步显示数据, 自动判断公差(超差红色显示)

• 趋势图可视化显示, 直观展示数据变化, 便于及时发现数据异常波动
• 可导出数据列表(PDF/JPEG/EXCEL)

• 传输距离10米



4 检测台



检测台

客户可根据不同检测应用场景选用适用的检测台

7901 7911 79237906-06C



SPC检测台案例

精密塞规4653-B34J8
 (用于测量Ø34J8+0.024/-0.015)

1、客户需要快速测量汽车差速器的内径和外径。
2、量具选择要求能现场快速测量、减少人为误差。选用了4653精密塞规、2186快速卡规、4659环形内外径塞规。
3、使用7315无线数据传输系统, 上传数据到7317软件。

快速卡规2186-125/275
 (用于测量
Ø105n6+0.045/+0.023
/ Ø270h7 0/-0.052)

采用无线传输系统7315,将测量数据直接采
集到7317软件

环形外径塞规4659-D250g6

 (用于测量Ø250g6-0.015/-0.044)

            接收器发射器
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二维码和RFID智能量具管理柜--7936

• 适用物料产品: 贴有二维码/条形码或RFID标贴的量具与工具
• 组合方式: 支持主柜与多个副柜灵活组合
• 空间利用: 多层隔板与嵌入式型腔设计, 可贴编号、名称及指引照片, 提升空间利用率并便于快速定位
• 识别方式: 扫描量具二维码/条形码标贴或RFID信号感应
• 远程后台管理: 可远程录入人员与物料信息, 查询库存、存取记录、计量到期、低库存预警、异常邮箱报警并导出报表
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谢谢！


